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  1. Включвате машината – При всяко стартиране на машината е нужно да включите зеленият бутон, който отговаря за съотвената машина от главното табло. 
Натискате бутон „ Power” ( Приложения 1 и 2).
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 Приложение 1 – „Стартиране на машината“                            Приложение 2 - „Стартиране на машината“
  2.   Зацепване на всички станции – Активиране на работен режим на станциите 

( Приложения 3 и 4).
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 Прилoжение 3 -  „Активиране на работен режим на               Прилoжение 4 – „Активиране на работен режим на  
      станциите“                                                                                      станциите“   
  3. Стартирате машината на програма „миене“ за 30 минути. Тази операция е необходима за да се достигне нужната за печатане работна температура на машината
 ( Приложения 5 и 6).
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 Приложение 5 – „Контролен панел“                                        Приложение 6 – „Стартиране на програма миене“
  4. Проверка на Технологичния лист – Проверявате технологичния лист спрямо клишетата, които ще се използват за дадената поръчка ( Приложения 7 и 8).
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 Приложение 7 – „Технологичен лист“                                                    Приложение 8 – „Клишета“                        
  5.   Залепване на клишетата – Залепвате клишетата прецизно и внимателно 
(Приложение 9).
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   Приложение 9 – „Залепване на клишета“
  6. Проверка на хартията – Проверявате дали хартията отговаря на нужната за подготвената по технологичен лист поръчка. Поверявате качеството на хартията 
( Приложение 10).
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   Приложение 10 – „Производствена карта - Проверка на хартията“
   7. Проверка на щанцата – Приготвяте нужната щанца за изпълнение на дадената поръчка. Проверявате нейната цялост и здравина. Залепвате щанцата за цилиндъра ( Приложение 11).
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   Приложение 11 – „Залепване на щанца“
  8. Стартиране на UV лампа – Включвате UV лампата за да загрее и достигне нужната работна температура ( Приложение 12).
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 Приложение 12 – „Включване на UV лампата“ 
   9. Настройка на поръчката – Сравнявате цветността спрямо предварително пусната цветна проба или предишна поръчка ( Приложение 13).
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 Приложение 13 – „Цветна проба“
   10. Производство на поръчката – По време на производството на поръчката следите дали всеки един процес се изпълнява коректно от машината. Следите за грешки, отклонения, размествания и зацапвания в напечатаните етикети ( Приложение 14, 15 и 16).
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 Приложение 14 – „Производство на поръчка - Пътят на машината I“
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  Приложение 15 – „Производство на поръчка - Пътят на машината II“
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   Приложение 16 – „Производство на поръчка - Пътят на машината III“
11. Попълвате детайлно и точно производствената карта с претеглените/измерени използвани суровини и материали. Попълва се времето за изработка на поръчката 
( Приложение 10).
12. Проверка на гумите на машината – За да се избегне деформация на гумите, те не трябва да остават натиснати ( Приложение 16).
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 Приложение 16 – „Проверка на гумите“

 13. Изключване на машината - Натискате „STOP“ на машината ( Приложение 17).
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 Приложение 17 – „Изключване на машината“ 
14. Изключване тока от ел. таблото (Приложение 18).
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 Приложение 18 – „ Изключване на машината“
  16.  Сваляте поръчката от машината и детайлно почиствате всички секции, ванички и прилежащи пространства.  
	Съставил: Боян Тодоров…………………..

                  Организатор производство
                 /длъжност, име, фамилия/
	Утвърдил: Д. Чемширов………………………

                  Управител

                /длъжност, фамилия/

	Дата: 03.01.2024
	Дата: 03.01.2024
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