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РАБОТЕН ПРОЦЕС РАБОТЕН ЦЕНТЪР PRATI 
I. ВКЛЮЧВАНЕ НА МАШИНА PRATI
1. Включете машината от захранващия шалтер, обозначен с червен въртящ се бутон и надпис „ЗАХРАНВАНЕ“ (приложение 1).
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Приложение 1. „Захванване, въздух“
2. Включете бутон с надпис „АВАРИЕН СТОП“, обозначен в червен цвят и бутон с надпис „СТАРТ“, обозначен в зелен цвят (приложение 2).
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Приложение 2. „Бутони „СТОП“, „СТАРТ“

3. Пуснете въздуха пода захранващия шалтер от Приложение 1.
4. Проверете дали вида на материала в „Производствена поръчка“ съвпада с този от дадената „Клиентска поръчка“ и този, изваден от склад „Хартии“ (Приложение 3 „Производствена поръчка“
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Приложение 3 „Производствена поръчка“

5. Прекарайте входния материал по предопределения път на машината. Последователността на пътя на хартията по машината следва да се спазва стриктно, защото е свързан с правилното измерване на метрите.
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Приложение 4 „Пътят на хартията през машината“
6. Изберете правилния магнитен цилиндър и правилната щанца 

·  сравнете „Z” на цилиндъра с конкретната „Производствена поръчка“;
·  сравнете ID номера на щанцата, която поставяте с ID номера на щанцата от „Производствена поръчка“
7. Залепете щанцата върху магнитния цилиндър (Приложение 5).
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Приложение 5 „Залепване на щанца върху магнитен цилиндър“

8. Настройте правилно щанцата върху магнитния цилиндър.
· стегнете умерено щанцата, за да не се получи т.нар. „прещанцоване“ на материала, при което ножовете на щанцата пробиват носещата подложка (Приложение 6);
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Приложение 6: „Настройка на щанцата“

· проверете дали не се е получило „прещанцоване“ върху входния материал
9. След направена проверка по т. 8, притъпете към вдигане на отпадъка (Приложение 7)
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Приложение 7: „Вдигане на отпадък“
10. Прокарайте хартията до ножовете.
11. Настройте ножовете за сцепване на хартията  Горни режещи ножове (Приложение 8) следва да опират в долни режещи ножове (Приложение 9). 
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Приложение 8: „Настройка на долни режещи ножове“               Приложение 9: „Настройка на горни режещи ножове“

12. Стегнете ножовете умерено.
13. Настройте ножовете с еднакво междуетикетно разстояние. 

14. След настройката, излишния отпадък се навива заедно с вдигнатата мрежа (Приложение 7).
15. Проверете дали хартията е правилно подбрана спрямо конкретната „Производствена поръчка“

16. Настройте машина PRATI да отброява броя на етикети в ролка или метрите, необходими за цяла ролка спрямо конкретната „Производствена поръчка“ (Приложение 10) 
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Приложение 10: „Настройка на управляващия панел“

17. Сметнете колко ролки с етикети следва да бъдат изработени.
18. Проверете Ф (диаметъра) и L (дължината) на шпулата .
19. Проверете дали шпиндела съответства на ширината на шпулата. 
20. При необходимост сменете шпиндела с размер, подходящ за конкретната шпула.

21. След приключване на поръчката, засечете хартията и опишете реда на изработване в конкретната „Производствена поръчка“. 

22. Прекарайте хартията за следващата поръчка.
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