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1.  Пускате захранването машината от дръжка „Захранване“ ( Приложение 1) и стартирате от бутон  (Приложение 2), като от тук се управлява и хода на хартията.
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       Приложение 1  - „Захранване“                                                              Приложение 2  - „Стартиращ бутон“
2. Зареждане на поръчка – Преглеждате поръчката. Проверявате качеството на хартията. Зареждате машината с подходящата хартия за изпълнението на дадената поръчка ( Приложение 3). Прекарвате я по определения път за машината ( Приложение 4 и 5),  като това се спазва стриктно (пътят на машината е свързан с правилното измерване на отработените метри).
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   Приложение 3 – „Зареждане“                Приложение 4 – „Пътят на машината – I“
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   Приложение 5  - „Пътят на машината – II“
3. Проверявате за правилният размер на магнитен цилиндър и щанца за изпълнение на поръчката (Z да съвпадат с щанцата). Залепяте щанцата към магнитния цилиндър
 ( Приложение 6) на 5 мм в ляво от центъра, след това поставяте на машината ( Приложение 7). 
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    Приложение 6  - „Магнитен цилиндър“                                       Приложение 7 – „Поставяне на магнитен    

                                                                                                                     цилиндър“
 4.  След поставянето на магнитният цилиндър стягате умерено щанцата и вдигате мрежата (отпадъка) на вече щанцованите етикети ( Приложение 8). Намествате ножовете за обкрайчване на излишният отпадък ( Приложение 9).
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  Приложение 8 – „Вдигане на мрежа (отпадък)“                      Приложение 9 – „Наместване на ножовете“
5. Поставяте нови пластмасови ракели ( Приложение 10). 
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      Приложение 10 – „Поставяне на пластмасови ракели“
   6. Залепват се клишетата, като се напасват пасерите (Проложение 11 и 12).
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  Приложение 11 – „Залепване на клишета I“                                    Приложение 12 – „Залепване на клишета II“
7. Преди да стратирате изработката се изтегля мастилото ( Приложение 13). Наливате във ваничките ( Приложение 14) и пристъпвате към настройване на печата ( Приложение 15 и 16). 
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  Приложение 13  - „Изтегляне на мастилото“                         Приложение 14 – „Ваничка с мастило“
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    Приложение 15   - „Настройване на печата I“                           Приложение 16   - „Настройване на печата II“
8. След настройката на печата се пуска въздуха на машината ( Приложение 17), занулявате броячите ( Приложение 18 и 19) и настройвате импулсите на машината по нейния алгоритъм ( Приложение 20). 
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                                    Приложение 17 – „Пускане на въздух“
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   Приложение 18   -   „Брояч“                                                                       Приложение 19  -  „Нулиран брояч“
 [image: image20.jpg]SaleDREe

2





        Приложение 20   - „Настройване на импулсите“
9. Производство на поръчката – По време на производството на поръчката следите дали всеки един процес се изпълнява коректно от машината. Следите за грешки, отклонения, размествания и зацапвания в напечатаните етикети.
10. След приключване на поръчката спирате машината от дръжка „Захранване“ 

( Приложение 1). 
11. Сваляте поръчката от машината и детайлно почиствате всички секции, ванички и прилежащи пространства.  
	Съставил: Боян Тодоров…………………..

                  Организатор производство
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